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Active Fusion Control Technologie

ACTIVE EUSION 2.Bruchqualitat und Endflachen-Analyse
Eine der Hauptursachen hoher Spleissdampfung, sind schlechte
CONTROL TECHNOLOGIE Faserendflachen.

Das 90S+ analysiert die Qualitat der Faserendfachen und fiihrt eine
Lichtbogenanpassung durch, um die Dampfung zu reduzieren.

1.Echtzeit Lichtbogenkontrolle

Der Spleissvorgang kann von Anderungen der Umgebung
beeinflusst werden. Das 90S+ mit Kernzentrierung bietet
eine Echtzeitkontrolle mit Uberwachung der Faserhelligkeit
wahrend des Spleissvorgangs. Das tragt zu einer
Reduzierung der Spleissdampfung bei.

3.Faser Erkennungsfunktion

Die optimalen Spleissparameter sind abhangig vom Fasertyp.
Das 90S+ ist in der Lage, die optimalen Einstellungen fiir den
jeweils erkannten Fasertyp automatisch vorzunehmen.

Uberwachung der Spleissparameter
durch Analyse der Helligkeitsverteilung
in der Faser

Analyse der Faserendldache zur Gewahrleistung
optimaler Spleisse.



Active Blade Management Technologie

ACTIVE BLADE

MANAGEMENT TECHNOLOGIE

1.Automatische Schneidraddrehung

Das Spleissgerat 90S+ und das Trenngerat CT50 verfligen
Uber drahtlose Datenschnittstellen. Diese Eigenschaft
ermoglicht eine automatische Schneidraddrehung, sobald
das Spleissgerat das Schneidrad als abgenutzt einstuft. Das
90S+ kann sich mit 2 CT50 gleichzeitig verbinden.
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Now rotating the blade.

Blade Position: 1 — 2
Blade Height: L(1)

2:SM AUTO

2.Schneidrad Management

Das 90S+ zeigt die verbleibende Schneidrad Lebensdauer an
und informiert den Benutzer, wenn eine neue
Hoheneinstellung, eine neue Position oder ein Austausch
erforderlich wird.
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Now rotating the blade.

Blade Position: 1 — 2
Blade Height: L(1)

| BladeHeight : L(1) |
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Blade Height : L(3)

Recommended Position

Blade Management

Replace the cleaver blade.
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SC h n e I I e re S p I e i SSZE ite n Automatisches Offnen/SchlieRen des Windschutzes

Automatischer Windschutz

Die schnelleren Automatiken des 90S+ reduzieren die
Spleisszeiten. Mit diesem Spleissgerat ist es moglich,den
gesamten Spleissprozess inkl. des Schrumpfvorgangs
auszufihren, ohne das Spleissgerat zu berihren.

Faserriickhalteklammern

Die Faserriickhalteklammern unterstiitzen die Faserriickhalteklammer Einfache Spleissschutz-Positionierung
Automatikfunktionen. Wenn die Faserklammern nach ‘ 3 -

dem Spleissen automatisch 6ffnen, halten die
Faserriickhalteklammern die die Faser zurlick, damit sie
nicht herausspringt. Die Rlickhalteklammern 6ffnen sich,
sobald die Faser angehoben wird.

Einfache Positionierung des Spleissschutzes

Die Form der Faserklammern ist optimiert fir 60mm lange
Spleissschutztiillen. Die Lange vom Spleisspunkt zur Kante
der Faserklammer betrdagt 30mm. Deshalb ist es einfach
die Spleissschutztiille Gber dem Spleiss zu zentrieren
mithilfe eines Fingers als Anlage.

Gesamte Spleisszeit

Reduzierung der Spleisszeit

Auch der Heizofen bietet eine automatische Klemm- und
SchlieRfunktion.

Mithilfe aller genannten Funktionen kann das 90S+ die
Spleisszeit um 50% gegeniliber dem Vorganer reduzieren.

50% weniger

90S

70S



Benutzerfreundlich

1. Geratekoffer 2. Arbeitsplattform
Der Geratekoffer bietet viele Nutzungsmoglichkeiten. Das Die neu gestaltete Arbeitsplattform bietet viele Funktionen. Es
90S+ ist direkt nach Offnen des Koffers einsatzbereit, aber gibt 2 Schubladen, die grol} genug sind, Werkzeuge oder Akkus
es ist auch moglich, das 90S+ auf dem Koffer zu benutzen aufzunehmen. AulRerdem kann die Arbeitsplattform geteilt
oder nur die Arbeitsplattform zu verwenden, abhangig von werden, so kann sie sich lhrer Arbeitsumgebung anpassen.
Ihrer Umgebung.

Einsatzbereit Teilbare Arbeitsplattform

Offnen

/>

Arbeitsplattform
Méglichkeit auf dem GroRe Ablage unter
Transportkoffer zu

. der Arbeitsplattform
arbeiten



Benutzerfreundlich

3. Loose Tube kompatibel

Die Faserklammern des 90S+ sind kompatibel zu Loose Tube
Kabeln. Das Klemmstiick der Faserklammern kann mit dem
Finger ein- oder ausgeschaltet werden.
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4. Werkzeugloser Elektrodenwechsel
Die Elektroden des 90S+ kommen als gemeinsames Bauteil
mit der Befestigungsschraube, diese kann von Hand
angezogen werden. Das erleichtert den Elektrodenwechsel.

AuRerdem tragen die transparenten
Elektrodenabdeckungen dazu bei, die V-Nuten besser
auszuleuchten. Da die Faserklammern entgegengesetzt zur

Beleuchtung 6ffnen, bleibt der Faserklammerbereich
schattenfrei beleuchtet.
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Klemmstiick kann die Faser fixieren

70S+ 90S+
GroBerer Ausleuchtungsbereich




Standard Lieferumfang

90S+ Standard Lieferumfang

Beschreibung Bezeichnung Anzahl
Kernzentrierendes Spleissgerat | 90S 1Stk
(1) Akkupack* BTR-15 1Stk
(2) AC Adapter ADC-20 1Stk
(3) AC Netzkabel ACC-14, 15, 16, 17, 18| 1Stk
(4) USB Kabel USB-01 1Stk
(5) Spleissgerate-Tragschlaufe | ST-02 1Stk
(6) Electroden (Ersatz) ELCT2-16B 1Paar
(7) Faserhalter-Aufnahme SP-03 1Paar
(8) Transportkoffer CC-39 1Stk
(9) Arbeitsplattform links WT-09L 1Stk
(10) Arbeitsplattform rechts WT-09R 1Stk
(11) Arbeitsplattform J-Platte JP-09 1Stk
(12) Stativ-Schraube TS-03 2 Stk
(13) Koffer-Trageriemen ST-03 1Stk
(14) Alkoholspender AP-02 1Stk
(15) Kurzanleitung QRG-02- E 1Stk
Einzelfaser Abmantelzange SS03 oder SS01 1Stk
Faser Trenngerat CT50 1Stk
(1) Faserrestebehalter FDB-05 1Stk
(2) Faserklemme (Trenngerat) AD-10-M24 1Stk
(3) Schachtel (Trenngerat) CC-37 1Stk
(4) Innensechskant Schlussel HEX-01 1Stk
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* Bitte IATA Vorschriften beachten, wenn Sie den Akku per Luftfracht verschicken.




Spezifikationen

90S+ Spezifikationen

90S+ Optionen

Beschreibung Spezifikation Beschreibung Bezeichnung Bemerkung
Faser Ausrichtemethode Kernzentrierung Faseraufnahme | AD-50 Max. 3mm Coating @
Anzahl spleissbarer Fasern Einzelfasern FH-70-200 200um Coating @
Fasertyp Singlemode Fasern FH-70-250 250pm Coat!ng [%]
Geeignete Fasern Multimode Fasern Faserhalter FH-70-900 900pm Coating @
Cladding @ 80 bis 150um FH-FC-20 900um in 2mm @ Kabel
. . Coating @: Max. 3000um FH-FC-30 900pm in 3mm & Kabel
Geeignetes Coating Faserklammer - = — "
Freie Faserlange : 5 bis 16mm *1 DC Adapter DCA-03 Zum Anschluss des AC Adapters
ggﬁ gggf - g 88?32 Zigarettenanzinder
Spleiss- TUT G.653 : ©0.04dB DCC-20 Anschlusskabel BTR-15/DCA-03
Spleiss- dampfung *2 ITU-T G.654 : @ 0,04dB DC-Anschlusskabel Autobatterie Anschlusskabel
Leistungsfahigkeit ITU-T G.655 : @ 0,04dB DCC-21 BTR-15/DCA-03
— SNIPAST Mods -6 7 5 5555 Transfer von Drop-Kabeln vor
Spleisszeit *3 AUTO Modus - @ 14 bis 16sec. Transfer Klammer CLAMP-DC-12 Spleil zum Ofen
Geeignete E::Z:gﬁge '\Sﬂt;t:(ruersréfzileissschutz L Plate JP-10 Abkuhlrinne fir Spleissschutz
Spleissschutztiillen - JP-10-FC JP-10 mit Faserklammern
Durchmesser Max. 6,0mm vor dem Schrumpfen 5omm
Heizleistung Heizzeit *4 60mm slim Modus : @ 9 bis 10sec. FP-03 Max. 900um Coating @
60mm Modus : @ 13 bis 15sec.
Faserzugtest Ca. 2,0N 40mm
Elektrodenlebensdauer *5 Ca. 5000 Spleisse Spleissschutztiille | FP-03(L=40) Max. 900um Coating &
Breite B Ca.170mm ohne Projektion FP03 mit
Physikalische Tiefe T Ca.173mm ohne Projektion . ) .
Eigenschaften Hohe H Ca.150mm ohne Projektion FP-03M nicht magnetischem Material
Gewicht Ca. 2.8kg inclusive Akku
Temperatur Eetneb - -1'?4%51)?08(?"0 Bemerkungen
’ agerung : - 'Ds : *1 Die freie Faserléange ist abhéngig vom Fasertyp
Umweltbedingungen Luftfeutigkeit Betrieb : O.bls 95 /ol?H nlch_t kondes. 5 bis 16mm : 125pum Cladding @ und 250um Coating @
Lagerung : 0 bis 95%RH nicht kondes. 10 bis 16mm : 125um Cladding @ und 400 oder 900pm Coating @
Héhe Max. 5000m 5 bis 10mm :  80um Cladding @ und 160um Coating @
AC Adapter Eingang AC100 to 240V, 50/60Hz, Max. 1,5A 5 bis 16mm : 150um Cladding @ und 250um Coating @
Typ Aufladbarer Lithium lonen Akku *2 Gemessen nach der Riickschnitt-Methode entsprechend ITU-T und IEC Standard
Ausgang Ca. DC14,4V, 6380mAh nach dem Spleiss zweier identischer Fujikura-Fasern. Die durchschnittliche
Kapazitét *6 Ca. 300 Spleiss-/Heizzyklen SpIeisgd'émpfung ist abhangig von Umweltbedingungen, Fasertyp und
Akkupack Ca. 500 Spleisszyklen ohne Ofen Fasereigenschaften.
Temperatur Aufladen : 0 bis -40 °C *3 Gemessen bei Raumtemperatur. Die durchschr}lttllche Spleisszeit ist abhangig
Lagerung: -20 bis 30 °C von Umweltbedingungen, Fasertyp und Fasereigenschaften.
Lebensdauer *7 Ca. 500 Ladezyklen *4 Gemessen bei Raumtemperatur mit angeschlossenem Netzteil. Die
) LCD Monitor TFT 4,9” Touchscreen durchschnittliche Dauer ist abhéngig von Umweltbedingungen, Tillentyp und
Display VergréRerung 200 bis 320x Zustand des Akkus.
Beleuchtung V-Nuten LED Lampe 5 E)rlsj I_Sept;:ir;sscrijl:;:sder Elektroden ist abhdngig von Umweltbedingungen, Fasertyp
E;:ternal ﬂgggg x“?lys type *6 Die Testbedingungen:
) . (1) Spleiss- und Heizzeit: 2 minltige Zyklen
Schnittstellen LED lamp Ca. DC5V, 500mA (2) Verwendung des Stromsparmodus
Ribbon Stripper Mini DIN 6 Pin DC 12V, Max. 1A (3) Verwendung eines neuwertigen Akkus
Wireless *8 Bluetooth 4.1 LE (4) Bei Raumtemperatur
Splice mode 100 Spleiss Modi Die mégliche Zahl der Zyklen ist abhéngig von den o.g. Bedingungen.
Datenspeicher Heat mode 30 Heiz Modi *7 Die Akkukapazitat halbiert sich nach ca. 500 Ladezyklen. Die Lebensdauer des
Splice result 20000 Spleisse Akkus reduziert sich wenn er auRerhalb der genannten Umweltbedingungen
Splice image 100Bilder gelagert oder benutzt wird. Auch eine Tiefentladung, etwa durch lange Lagerung
Schraubgewinde fiir Stativ 1/4-20UNC ohne Nachladen, verkiirzt die Lebensdauer.

Weitere Funktionen

Automatikfunktionen

Speissmoduswahl mithilfe der
automatischen Fasertyperkennung

Lichtbogenkalibrierung

Windschutz : Offnen/SchlieRen

Faserklammern : Offnen

Heizofen : Offnen/SchlieRen

Ofenklemmen : Offnen/SchlieRen

Bedienungsanleitung

Video & PDF onboard im Spleissgerat

Faserklammer

Mit Positionierhilfe fiir Spleissschutz

Elektroden

Werkzeuglos wechselbar

*8 Das Bluetooth® Zeichen und Logos sind registrierte Trademarks der Bluetooth
SIG, Inc.



Spezifikationen g,
CT50 Spezifikationen

’ CT50 Optionen

Objekt ] Spezifikationen Objekt Modell Bemerkung
Fasertyp Slng'le Mode Faser Faseraufnahme AD-50 Optionale Fauserauflage
erwendbare Faser Multl Mode Faser = Schneidrad CB-08 Ersatz Schneidrad
Faserzahl Bis zu 16-Faser Bandchen AuslGsehebel ARM-CT50-01 | Ausldsehebel mit Amboss
Cladding @ Ca. 125um - Faserrestebehalter | FDB-05 Ersatz Restebehalter
) ) AD-10-M24 : Max. 900pm Coating @ Seitenabdeckung SC-CT50-01 Seitliche Abdeckung statt Restebehélter
Geeignete Coatings Faseraufnahme | AD-50 : Max. 3mm Coating & SPA-CT08-10 Freie Faserlange 10mm
Faserhalter Coating: Siehe Spleissgerat ,(Asbps;ir;?)s halter SPA-CT08-09 Fre?e Faserl?nge 9mm
AD-10-M24 : 5 bis 20mm *1 SPA-CT08-08 Freie Faserlange 8mm

Faseraufnahme | AD-50 *CD : Coating Durchmesser
CD= 250um oder kleiner : 5 bis 20mm *1
250pm < CD < 1000um : 10 bis 20mm

Freie Faserlange

1000ym < CD < 3mm : 14 bis 20mm Bemerkungen
Faserhalter Ca. 10mm *1: Fir freie Faserlangen von 5 bis 10mm, sollte der Coating Durchmesser nicht mehr
) Einzelfaser @ 0,3 bis 0,9 Grad als 250um betragen. AuBerdem ist eine Schneidrad Héhenjustierung erforderlich.
Bruchwinkel *2 Faserbandchen | @ 0,3 bis 1,2 Grad Bei kurzen Cleave-Langen von 5 bis 10mm, ist der Bruchwinkel schlechter als
Schneidrad *3 Ca. 60.000 Faserbriche . spezifiziert. ) ) )
Breite W Ca. 120mm bei geschlossenem Hebel *4 2: Gem'essen"mlt einem Inten‘eronleter bei Raumtemperatur, nlght mit dem .
Physikalische Tiefe D Ca. 95mm bei geschlossenem Hebel *4 fSp_Ielssgera}. Fur die Trennvorgange wurde ein neues S_chneldrad verwendst. Die
Eigenschaften Hene H Ca. 58mm bei geschiossenem Febel 4 reie Faserlangg betragt 10 bis 16mm. Der durchschnlttllche Bruchwinkel ist abhlanglg
- _ - von Umweltbedingungen, Zustand des Schneidrades, Bedienung und Sauberkeit.
Gewicht Ca. 3059 inkl. Batterie und AD-10-M24 *3: Die Schneidrad-Lebensdauer ist abhangig von Umweltbedingungen,
Betrieb: -10 bis 5_0 Grad C Bedienung und Fasertyp.
Temperatur Lagerung : -40 bis 80 Grad C *4: Gemessen in einem Zustand beim SchlieRen des Hebels.
Betrieb - 0 bis 95% nicht kondensierend *5: Bluetooth® Wortmarke & Logo sind registrierte Warenzeichen der Bluetooth SIG, Inc.

Umweltbedingungen

Luftfeuchtigkeit | Lagerung : 0 bis 95% nicht kondensierend

Batterie 2 Stlck LRO3/AAA Trockenbatterien
Drahtlose Schnittstelle *5 Bluetooth 4.1 LE
Schraubgewinde fir Statv T74-20UNC BEST QUALITY

Besuchen Sie unsere SERVICE

Motorisierte Drehung

\Weitere Schneidrad -
Manuelles Einstellrad .
. Tauschbare Schneidrad Website! SINCE 1978
Eigenschaften Teile AuslBsehebel
oo 1-5-1, Kiba, Koto-ku, Tokyo 135-8512, Japan
F UJ | ku ra Ltd . General inquiries : +81-3-5606-1164

Service & support : +81-43-484-3962 https://www.fujikura.com

.. C51 Barwell Business Park, Leatherhead Road, Chessington, Surrey, KT9 2NY, UK
Fujikura Europe Ltd. General inquiries : +44-20-8240-2000
Service & support : +44-20-8240-2020 https://www.fujikura.co.uk

BahnhofstraRe 5, 22941 Bargteheide, Deutschland

0 pte rn u s G m b H Offizieller Distributor und Servicepartner fiir Deutschland, Osterreich und Luxemburg

Tel.: +49 (0) 4532-2044-100, info@opternus.de, https://www.opternus.de
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